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© Trennschlchten auf Slllkonbasls. 



© Siiikon-Reiease auf einem TrSger. dadurch gekennzeichnet, da/3 der TrSger zunSchst mit einer Grundierung 
mit geringer Trennwirkung ausgerUstet ist, auf welcher mittels Siebdruck aus waflriger Emulsion, einem 
I00%lgen System ausreichender Viskositat, oder einem System mit extrem kurzen Reaktionszeiten ein rasterar- 
tiges Sllikon-Release aufgebracht ist. 
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Die Erfindung betrifft ein Silikon-Release auf einem TrSger sowio damit ausgerilstete Gegenstande. wie 
Trennpapiere Oder Selbstklebebander. 

Release-Schichten slnd selt langem Stand der Technik. Neben einer groflen Zahl von Publlkattonen g.bt 
es auch zahlreiche handelsUbliche Sllikone. die man als Release vorzugsweise In relativ dtlnnen Schichten 
auf TrSger fOr Selbstklebebander, Trennpapiere Oder dergleichen streichen kann. Neben einem hohen Preis 
haben die bisher bekannten Silikon-Release fOr die praktische Anwendung jedoch auch Nachteile. So ist es 
oftmals schwierig. damit ausgerilstete Trennpapiere Oder Selbstklebebander zu bedrucken Oder zu be- 
schreiben und es Klhrt vielfach zu Schwierigkeiten. die hochwirksamen Silikon-Release in ausreichend 
o dOnnen und gleichmafligen Schichten aufzutragen, urn eine einheitllche Release-Wirkung zu erzielen. Be. 
der hohen Wirksamkeit der Silikon-Release ist es zudem in der Praxis schwierig. eme ausreicnend 
schwache Release-Wirkung einzustellen, da in gleichmMOiger Form nicht beliebig dOnne Schichten aufgetra- 

gen werden kCnnen. 

Demgemafl slnd auch bereits Vorschlage gemacht worden, die Trenneigenschaften eines Silikons 
,s mittels Additlven abzuschwachen. womit allerdings die Dauerhaftigkeit der damit erzlelten Trennwirkung 
leidet d.h. der elnmal eingestellte Effekt ist Qber langere Zeit nicht konstant. Es ist auch bereits 
vorgeschlagen worden, den Grad der AdhSsion je nach Bedarf verschieden einzustellen, Indem auf der 
ROckseite von KlebebSndern und dergleichen nur Teile, etwa in Streifen odor rasterartigen Mustern. mil 
einem Silikon versehen werden, vgl. DE-PS 855.746. ein Vorschlag. der sich allerdings in mehr als 30 
Jahren In der Praxis nicht hat durchsetzen kSnnen. Vlelmehr lieflen sich die geschilderten Probleme m.t 
den Vorschlagen des Standes der Technik nicht losen. wobei diese Probleme bei porSsen Tragermateria- 
lien, wie Papier, verstSrkt auftreten. 

Bis in die neuere Zeit wurden Release-Massen verbessert, ohne jedoch die obigen Nachteile grundsatz- 
lich vermeiden zu konnen. So beschreibt die US-PS 4.386.135 eine ISsungsmittelfreie Silikon-Masse als 
Release, die insbesondere fUr Selbstklebebander vorgesehen ist. die auch insbesondere fUr Papier und den 
Auftrag mittels eines Offset-Gravurcoaters geeignet ist. Auch dieser Vorschlag vermag die oben geschilder- 
ten Nachteile in der Praxis nicht zu beheben. ebenso wie der in diesem Patent zitierte umfangreiche Stand 
der Technik Ein rasterartiges Aufdrucken eines Releases mittels Tlefdruck kann in der Praxis nicht 
Oberzeugen. insbesondere beim Beschlchten von Papier, da vielfach eine Beschadigung und Herausrupfen 
ao einiger Teile des TrSgers in Kauf genommen werden mOssen. 

Aufgabe der Erfindung war es. hier Abhilfe zu schaffen. namlich ein verbessertes Silikon-Release auf 
einem TrSger fUr Trennpapiere. Trennfollen, Gewebe. Vliese. SelbstklebebSnder und dergleichen. Erstrebt 
war dabei ein Release, das genau steuerbar und in seiner Wirkung vortnerbestimmbar Ist. das in seiner 
Release-Wirkung auch ohne Veranderung Ober lange Zeit best8ndig ist. das ein gleichmafl.ges Abziehen 
gewahrleistet. keine Verluste belm Auftrag auf porose Tr3ger wie Papier mit sich bringt, praxisgerecht 
anwendbar ist und womfigllch bedruckbar oder beschriftbar ist. 

GelSst wird diese Aufgabe durch ein Silikon-Release auf einem TrSger. das dadurch gekennzeichnet 
ist dafl der TrSger zunSchst mit einer Grundierung mit geringer Trennwirkung ausgerOstet ist. auf welcher 
mittels Siebdruck aus wSflrlger Emulsion, einem 100%igen System oder einem System mit extrem kurzen 
40 Reaktionszeiten, ein rasterartiges Silikon-Release aufgebracht ist. 

Insbesondere geeignet ist dieses Silikon-Release fOr Trager aus Papier, vor allem fOr Rohpap.ere mit 
vorzugsweise etwa 40 - 160 g pro m*. wie sie fOr Trennpapiere Oblich sind. aber auch Kir Folien. 
vorzugsweise im Bereich von 10 - 200 My (PE. PTE). Vliese. Gewebe und Trennrohkrepp. 

Die erflndungsgemafl eingesetzten Grundlerungen haben selbst eine nur gennge Trennwirkung. Zum 
45 einen schliefien sie eventuelle Poren einer nicht-geschlossenen Trageroberfiache und erh8hen die Rupffe- 
stigkeit Andererseits haben die Grundlerungen einen entscheidenden Einflufl auf das Trennverhalten des 
splter fertig beschichteten Tragers. insbesondere des Trennpapiere. wobei durch die Wahl der gee.gneten 
Grundierung einerseits das Trennwertniveau und andererseits der EinJIuB der SiebgroBe auf das Trennver- 
halten beeinfluflt werden kann. Dabei beeinflussen sich die Trennwirkung des Sillkon-Releases und die an 
sich geringe Trennwirkung der Grundierung in vorteilhafter Weise und ergeben einen synergistischen Effekt 
fOr die angestrebte Trennwirkung. Geeignete Grundlerungen sind bekannt und handelsOblich. z.B. Ldsungen 
von Chromstearatkomplexen mit geeigneten Rlmbildem. wie Polyvinylalkoholen. Die Trennwirkungen sol- 
cher Grundlerungen liegen bevorzugt bel grofler als 500 cN/cm. u ^ •, 

Erflndungsgemafl laflt sich die Release-Wirkung steuern. zum einen durch die Wahl eines Siebes mit 
geeigneter mesh-Zahl und LochgroOe. zum anderen durch die Art der Grundierung. Die dam.t ausgertlste- 
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ten Trennpapiere, Trennfolien. Selbstklebebander zeichnen slch durch ein auBerordentlich gleichmSfliges 
Abziehen von einer Rolle aus. was insbesondere bei SelbstklebebSndern ein fUr die Praxis relevanter 
Fortschritt ist. Bisher bekannte Release-Schichten fOhrten vielfach zu elnem Verblocken von Kiebebandrol- 
len und einem unsauberen Strlchblld mit Fleckenbiidung wegen einer kaum zu vermeidenden Aufladung 
beim Streichen, was zu einem ungleichmSBigen Abziehen mit Knattern der so ausgerQsteten Klebebandrolle 

fUhrt ErfindungsgemS/J lassen sich insbesondere Trager mit einem Silikon-Release ausrOsten, das Trennwer- 
te tm Bereich von 20 - 500 cN/cm ermQgllcht, bevorzugt ist dabei ein Bereich von 50 bis 150 cN/cm, der 
fUr die Praxis von besonderer Bedeutung ist. 

Bevorzugt werden etwa 20 bis 80 % der zu bedruckenden Flache mit dem Silikon-Release versehen, 
Insbesondere etwa 30 - 50 %. Vorteilhaft verwendet man ein Raster einer Slebgrdfle von etwa 10 - 450 
mesh, insbesondere 80 - 180 mesh. Das Sliikon wird vorzugsweise in einer Menge von 0.2 - 2.0 g/m 
aufgetragen. 

Geeignete Silikone sind Insbesondere wSBrfge. additionsvemetzende Emulsions-Silikone und 100%ige 
Systeme sowie Systeme mit extrem kurzen Reaktionszeiten, die ggf. mittels Elektronenstrahlen vernetzt 
werden kQnnen, wie sie handelsUbllch sind. Ein solches aus mehreren Komponenten bestehendes 
Emulsions-System hat eine wasserShnliche Konsistenz und ist In dieser Form zum Siebdruck wenig 
geeignet. Das fUr den Siebdruck notwendlge Flieflverhalten wird vorteilhaft durch Zugabe von Substanzen 
zur Regulierung des Fllefiverhaltens eingestellt. wie durch Polyvinylakohole, Carboxymethylcellulosen und 
dergleichen. Die Menge solcher Zusatzstoffe betrSgt bevorzugt etwa 0.5 bis 5.0 Gew.-% bezogen auf die 
verwendete Emulsion. Im allgemelnen soil eine Siebdriickmasse ein thixotropes Flieflverhalten aufweisen. 
Damit kann ein befriedigendes Druckbild mit dlskreten Punkten erzlelt werden. wie dies fUr das erfindungs- 
gemaCe Release erwOnscht ist. Bevorzugt erhalten die wSflrigen Emulsionen 10-50 Gew.-% additionsver- 
netzendes Silikon, insbesondere etwa 40 Gew.-%. 

Geeignete 100%ige Systeme. mit denen sich das erfindungsgema/te Silikon-Release mittels Siebdruck 
herstellen laflt. sind handelsUbllch und z.B. als Wacker AbrMsiv 920. Oder SLM 40021 erhSltlich. Die 
Viskositat solcher 100 %iger Systeme liegt vorteilhaft bei etwa 400 - 20.000 mPa's, wobei auch hier ggf. 
Additive zur Regulierung des Flieflverhaltens zugesetzt werden kSnnen, wie gefailte hydratisierte KieselsSu- 
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Erfindungsgemafl lassen sich verschiedenartigste Trager mit einem Silikon-Release ausrUsten. die ggf. 
mit einem Selbstklebeband Oder dergleichen in BerGhrung kommen sollen. beispielsweise Hoschenwindeln. 
Der Verschlufl von Hfischenwindeln erfolgt vielfach durch Klebebander, die von einem er HSschenwmdel 
auf das andere geklebt werden. wobei auf diesem anderen Ende vielfach ein sogenanntes Target-Tape 
vorgesehen wird. dessen ROckseite mit einem Release ausgerQstet ist. urn ein spMteres Offnen und 
Wiederverschlie/Jen der HSschenwindei zu ermQglichen. ErfindungsgemS/J kann nun ein solches Target- 
Tape selbst auf seiner ROckseite mit dem erfindungsgemSflen Release ausgerUstet sein. Oder aber das 
Tarqet-Tape ist entbehrlich, wenn die HOschenwindel an der entsprechenden Stelle selbst mit dem 
erfindungsgemSfien Release ausgerQstet ist. Letzteres bedeutet fUr die Praxis einen auflerordentlichen 
Vorteil und eine Vereinfachung. zumal die betreffende Stelle der HSschenwindel auch noch entsprechend 
40 bedruckt werden kann. urn dem Benutzer Hinweise fUr die Handhabung zu geben. 

Im folgenden wird die Erfindung anhand von AusfOhrungsbeispielen nSher beschrieben: 

Beispiel 1 



waflrige. additionsvemetzende Emulsionssilikone 

In eine Mischung aus gleichen Teilen Dow Coming Q2-7198 Emulsionscoating und Q2-7199 Catalyst 
Emulsion werden unter RUhren langsam 2.5 Gewichtsteile (bezogen auf die fertige Silikonmischung) Na- 
Carboxymethylcellulose eingestreut. Die Cellulose ist im Handel unter der Bezeichnung Tylose C 10 000 
bei der Firma Hoechst erhaitllch. w . 

Nach einer kurzen Quellphase dickt die Mischung merkiich an. Sie wird bis zur einheithchen Konsistenz 
weitergerUhrt. Nicht vollstandig gelflste. angequollene Tylosteilchen werden vor dem Orucken entfernt. Oie 
Viskositat der Masse liegt bei 900 dPa's. 

Die Masse kann jetzt in handelsOblichen Rundsieben. z.B. Pentaschablonen der Fa. Stork, auf die 
beschriebenen Trager gedruckt werden. Dabei sind. Je nach Qualitat des Druckbildes. die Rakeldrucke 
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verschieden einstellbar. 

In diesem Beispiel wurde ein Natronkraftpapier AV 100 von der Rrma KSmmerer mit einem Quadratme- 
tergewicht von 90 Qramm bedruckt 

Der TrSger wurde mit verschiedenen Grundierungen vorbehandelt. 
5 Bel den Grundierungen handeit es sich um 

A) isocyanatvernetzte Poiyvenylacetate und 

B) einen handelsGblichen Chromsteararkomplex. der zur besseren Filmbildung mit PVA abgemischt 

wurde. 



125 gedruckt. Die 



10 Dabei waren Auftragsmengen von 1 - 3 g/m 2 ausreichend. 

Auf dem so vorbereiteten TrSger wurde die Silikonmasse mit mesh-Zahlen von 80 
Silikonschicht wurde in einem Kanaitrockner bei 80* -150* C vernetzt. 

^ Mit einem Naturkautschukbestand wurden nach 24sttlndiger Lagerung, unter Gewichtsbelastung bei 
40* C. die Trennkrafte gemessen. 
is Als Siebdruckmasse wurde eine solche von Dow Corning verwendet. 
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Grundierung 


mesh 


Viskositat 


Trennkraft 






Silikon d Pas 


Kautschuk cN/cm 


A 


ohne Silikon 




500 


A 


80 


900 


380 


A 


100 


900 


300 


A 


125 


350 


190 


B 


ohne Silikon 




TrMger spaltet 


B 


80 


900 


200 


B 


125 


900 


170 


B 


80 


350 


210 


B 


125 


350 


150 



Als Siiikonauftragsmengen wurden mittels RBntgenfiuoreszensspektroskopie bei 80 mesh ca. 0,5 g/m 2 , 
bei 100 mesh ca. 0,35 g/m 2 ermittelt. 
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Beispiel 2 
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I00%iges, additionsvernetzendes, losemittelfreies Silikon 

Es wurde folgende Silikontype der Firma Wacker, mit einer Viskositat des Grundpolymers von 200 
dPa's eingesetzt. Auf ein Andicken des Ansatzes wurde verzichtet. Bei der Abmischung wurde die 
Rezepturempfehlung des Herstellers nicht verMndert 



100 Gew.-Teile 
3 Gew.-Teile 
8 Gew.-Teile 



Sl-DehSsiv SLM 40021 
Vemetzer V 90 
Katalysator VP 1505 
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werden nacheinander unter RUhren vermischt. Nach einer ca. einstundigen Ruhezeit. die dem EntlOften der 
Masse dient, ist die Masse verarbeitbar. 

Bei dem Grundpolymer handeit es sich um ein vinylgruppenhaltiges Dimethylpolysiloxan. der Vernetzer 
entspricht einer Alkylhydrogenpolysiloxanverbindung und bei dem Katalysator handeit es sich um einen 
typischen organischen Platinkomplex. 

Dieser Silikonansatz wurde, analog zu dem im Beispiel 1 beschriebenen Verfahren, auf verschieden 
vorbehandelte Papiertrager gedruckt. Dabei wurden die im Beispiel 1 na'her beschriebenen Grundierungen 
verwendet. 

Die Vernetzung wurde in einem Kanaitrockner bei 80-140* C durchgeftihrt. Die Maschinengeschwindig- 
keiten lagen zwischen 50-80 m/min. 

Unter diesen Bedingungen wurden separate, fladenformige Silikonpunkte mit gleichma'fligen Abst^nden 
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zueinander aufgebracht. . on . Qn 

So wurden bei einem grundierten und wie oben behandelten Natronkrattpapier Trennkrafte von 130-190 

cN/cm bei 80 mesh und 90- 120 cN/cm bei 100 mesh, gegeniiber einem Kautschuktestband ermittelt. 
Mit dem unter Beispiel 1 beschriebenen Prtlfverfahren wurden gegen das Kautschukband folgende 
s Meflwerte ermittelt: 
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Grundierung 


mesh 


Viskositat 


Trennkraft 


A 


80 


200 


130-190 


A 


100 


200 


90 - 120 


B 


80 


200 


80 


B 


100 


200 


60 
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AnsprUche 

1 Silikon-Release auf einem Trager, dadurch gekennzeichnet, daJ3 der Trager zunachst mit einer 
20 Grundierung mit geringer Trennwirkung ausgerOstet ist, auf welcher mittels Siebdruck aus waflnger 
Emulsion, einem I00%lgen System ausreichender Viskositat, Oder einem System mit extrem kurzen 
Reaktionszeiten ein rasterartlges Silikon-Release aufgebracht ist. 

2. Release nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet. dafl der Trager aus Folie. Vlies, Gewebe Oder 
Trennrohkrepp, insbesondere aber aus Papier besteht. 
25 3 Release nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet. dafl die waflrige Emulsion ein addltionsvernet- 
zendes Silikon mit einem Gehalt von 10 bis 50 Gew.-%, insbesondere 40 Gew.-% aufweist, ggf. unter 
Zusatz von Additiven zur Reguiierung des Flieflverhaltens Im thixotropen Bereich. wie Polyvinylalkohole 
und/oder Carboxymethylcellulosen. 

4 Release nach Anspruch 1. dadurch gekennzeichnet, da/3 das 100%ige System eine Viskositat von 
30 400 bis 20 000 mPa.s aufweist, ggf. unter Zusatz von Additiven zur Reguiierung des Flieflverhaltens. wie 
gefallte hydratisierte Kieselsauren. «« A an 

5. Release nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafl das Raster einer Siebgrofle von 10 - *su 
mesh, insbesondere 80- 180 mesh entspricht. . 

6. Release nach Anspruch 1. dadurch gekennzeichnet. dafl das Silikon vorzugsweise in Mengen von 0.2 

35 - 2,0 g/m 2 aufgetragen ist. . . 

7. Trennpapier, Trennfolie, Vlies, Gewebe. Trennrohkrepp, Seibstklebeband oder dergle.chen, ausgerU- 
stet mit einem Release gemafl einem der AnsprUche 1-6. 

8. Verfahren zur Herstellung elnes Silikon-Releases nach einem der AnsprOche 1 - 6, daaurcn 
gekennzeichnet. dafl man zunSchst einen Trager mit einer Grundierung mit geringer Trennwirkung ausru- 

40 stet und darauf mittels Siebdruck aus wgflriger Emulsion, einem I00%igen System ausreichender Viskosi- 
tat oder einem System mit extrem kurzen Reaktionszeiten ein rasterartlges Silikon-Release auftragt. 
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